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Byggproduktforordningen

CPR (Construction_Products Regulation

« Byggproduktférordningen staller krav pa de aktdrer som
tillhandahaller byggprodukter pa marknaden

« Byggproduktforordningen identifierar tre typer av aktorer,
tillverkare, importor eller distributor

 Det finns ingen roll som leverantor, aterforsaljare eller grossist -
dessa typer ar distributdrer enligt byggproduktférordningen.

Kalla;: www.boverket.se



http://www.boverket.se/

CPR
Construction Products Regulation

Nv CPRpa G |

Europaparlamentet rostade ja till den nya byggproduktférordningen 10 april 2024

nasta steg ar att Regeringskansliet och Boverket far ta del av den svenska 6versattningen och ge
synpunkter pa den innan publicering. Detta bor bli klart innan sommaren

EU-val i borjan av juni (i Sverige ar det den 9 juni). Det nya parlamentet kommer att fa rosta (igen)
efter sommaren. Sedan vantar ett formellt beslut av medlemsstaterna i Radet. Gissningarna just nu
lutar mot att vi far en ny CPR i host, kanske i oktober

Detta innebar att det inte kommer nagon remiss fran Regeringskansliet om foljdandringar i nationell
lagstiftning under sommaren

Info Boverket 12 april 2024



Parallell process dar EU-kommissionen ser over
befintliga mandat med beaktande av nya CPR.
Syftet ar att kapa kderna med harmoniserade
standarder som ligger pa hog.

Share of weighted points
= M100 Precast concrete products

= M120 Structural metallic products

= M115 Reinforcing steel

= M101 Doors, windows

» M114 Cement

» M103 Thermal insulating products

= M112 Structural timber products
and ancillaries

= M128 Concrete, mortar & grout

= M116 Masonry

= M125 Aggregates

https://ec.europa.eu/docsroom/documents/42129
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https://ec.europa.eu/docsroom/documents/42129

CPR — Ur tillverkarens perspektiv

Tillverkaren ansvarar for att uppréatta en Obligatorisk CE-mérkning
prestandadeklaration och CE-marka sin sedan 1 juli 2013
byggprodukt

« En byggprodukt som omfattas av en harmoniserad standard ska ha
en prestandadeklaration och vara CE-markt for att fa saljas pa den
inre marknaden. Den som tillverkar byggprodukter maste sjélv ta reda
pa om produkterna omfattas av en|harmoniserad standard.

« Tillverkare ar den som tillverkar eller later tillverka en byggprodukt och
sedan séljer den under eget namn eller varumarke. Aven den som
saljer en byggprodukt tillverkad av nagon annan ar alltsa tillverkare
enligt byggproduktforordningen nar forsaljningen sker under eget
namn eller varumarke.

Kalla;: www.boverket.se



http://www.boverket.se/

Harmoniserad produktstandard

EN 12271:2006 (E)

Kannetecknas av att

produktstandarden innehaller en ZA-

bilaga som anger vilka egenskaper
som ar vasentliga for byggprodukten

Exempel: Produktstandard for
ytbehandling SS-EN 12271:2006

Faststalid 2008-12.21
Ulgdva 1

SVENSK STANDARD
SS-EN 12271:2006

Vagmaterial - Ytbehandling - Krav

Surface dressing — Requirements

Table ZA.1 — Relevant clauses

Product: Type of surface dressing

Intended use: Construction and maintenance of roads and other trafficked areas

Requirement clauses in Levels
Essential characteristics this and other European and/or Notes
Standard(s) classes
Adhesion of binder to aggregate
(visual assessment of fretting P;) 5.24 Category %
Resistance to flow/deformation
(including temperature dependence) 5.24 Categories %
(visual assessment of defects Py, P,)
Hardening or setting ability :
(visual assessment of defects P,, P,, Py) | 924 Categories %
Cohesion
o _ 5.1.2 Class Jicm?2
(Vialit pendulum cohesion test method)
Skid resistance
(macrotexture) 525 Calogorymm
Resistance to abrasion
(Aggregate Abrasion) Category AAV)
or (Micro Deval) 513 Category MpeN
or (Resistance to abrasion from studded Category AyN
tyres)
Bond to substrate
(visual assessment of defects P,, P,) D24 Category %, m
piene Category mm
(characterizing noise generation caused by | 5.2.7 dB( A? d

traffic)

Nusenlailite: af adlhanionm af lhindae $a




Tillverkningskontroll
SS-EN12271, Annex A, Annex B

e Sakerstalla att produkten fortldpande uppfyller stallda krav

* Bestar av procedurer, regelbundna inspektioner och provningar av
material, utrustning, utférande och det som produceras

 Allt ska dokumenteras pa ett systematiskt satt
* Tillverkningskontrollen ska certifieras av ett anmalt organ



Certifiering av tillverkningskontroll

DNV-GL

INTYG OM OVERENSSTAMMELSE
FOR TILLVERKNINGSKONTROLLEN
| FABRIK

och Ridets forordning (EU) ne 305/2011 frin 9 mars 2011
ntyg byggprocukten/-ema

e med Europapariamen
ordningen - CPR), avser

1 Gverensst:
(Byggprodukt

Ytbehandling, for anvandning vid byggande och underhill av vagar och andra trafikerade ytar
Ty Enkel ytbehandiing (Y1B/Y1G)

$ marknaden under namnet el

Det yG bekraftar stt alta villkor avseende bedomning och fortiipande kontroll av prestanda beskriven | Bllaga ZA

standarden/-erna
EN 12271:2006
yatam 2+ tilkmpats och ar

T ROLLEN SEOOMS MED STALLDA KRAV.

NEDy £Gr dut anmalda orge 62
G ( DNV GL Business Assurance Sweden
As

Solna, 2021.02-12

7 /
Cear Vieory /7227

Ann-Loutse PEtt

Exempel certifikat

DNV-GL

INTYG OM OVERENSSTAMMELSE
FOR TILLVERKNINGSKONTROLLEN
| FABRIK

Intyg Nr.: Forsta Intygsdatum: Sista giltighetsdatum:

I verensstammelse med Europaparlamentets och Radets férordning (EU) nr 305/2011 fran 9 mars 2011
(Byggproduktforordningen - CPR), avser detta intyg byaggprodukten/-erna

Ytbehandling, for anvandning vid byggande och underhall av vdgar och andra trafikerade ytor
Typ: Enkel ytbehandling (Y1B/Y1G)

som slappts ut p& marknaden under namnet eller varumarket

och som tillverkats vid tillverkningsanlaggningen/-arna

Detta intyg bekraftar att alla villkor avseende bedémning och fortlopande kontroll av prestanda beskriven i Bilaga ZA
i standarden/-erna

EN 12271:2006

under system 2+ tillampats och att

TILLVERKNINGSKONTROLLEN BEDOMS OVERENSSTAMMA MED STALLDA KRAV.

Detta intyg forblir giltigt fram till sista giltighetsdag s3 lange som varken den harmoniserade standarden, byggprodukten, AVCP-

metoderna eller tiliverkningsforhallandena i anlaggningen inte andrats vasentligt, sdvida det inte blivit suspenderat eller 3terkallats av
det anmalda certifieringsorganet for tillverkningskontroll i fabrik.



SS-EN 12271:2006, Annex A (normative)

Factory Production Control

A.1 General

The producer shall establish, document and maintain a Factory Production
; Control (FPC) system to ensure that the surface dressing placed on the
INTYG OM OVERENSSTAMMELSE

FOR TILL VERKNINGESKERTROLLEN market conforms with the stated performance characteristics.

DNV-GL

B The FPC system shall consist of procedures, regular inspections and tests
sl and/or assessments and the use of the results to control incoming materials,
equipment, the production process and the product.

wh

e 57 R T A 2 R B e Alternative tests to those referred to in this European Standard may be used for
e il Factory Production Control: for example — a spray bar test bench.

. e Certifikat utfardas av anmalt organ (DNV GL, Rise)

Tillverkaren ska uppratthalla en tillverkningskontroll enligt faststallda rutiner samt
uppratta prestandadeklaration /CE-markes information efter genomford TAIT




SS-EN 12271:2006, Annex A (normative)

Factory Production Control

A.3.7 Control of equipment and monitoring and measuring devices

Procedures shall be documented for ensuring that test, monitoring and measuring

equipment continues to function properly within the tolerances stated in the

producer’s documented procedures. Regelbunden inspektion och
underhall av utrustning for att

All equipment used in the manufacturing process shall be regularly inspected and sakerstalla att anvandning, slitage

maintained to ensure use, wear or failure does not cause inconsistency in the eller defekter inte leder till

manufacturing process. felaktigheter under tillverkningen

Rapid checks on the functionality of test equipment may be used; e.g. checking a
balance with a standard mass.



SS-EN 12271:2006, Annex B (normative)

Minimum inspection/test frequencies for FPC
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Typprovning/ TAIT
SS-EN 12271, Annex C

Pavisa att produkten (ytbehandlingen) uppfyller stallda krav
Bestar av en ytbehandling pa ett avgransat avsnitt (200 m)
Krav enligt produktstandard inkl. tillverkningskontroll
Prestanda bestams efter ett ar (11 — 13 man)

Detaljerad dokumentation upprattas

En typprovning per produkt inom resp. produktfamilj

| allmanhet uppkommer de flesta skadorna under de forsta tolv
manaderna av en ytbehandlings livslangd



Typprovning/ TAIT

Typprov och TAIT pa utfors pa de egenskaper som ar deklarerade

En TAIT ska utforas inom ett representativt ytbehandlingskontrakt, eller
alternativt kan den utforas pa en speciell stracka, vars arbete ska vara
representativt for en ytbehandlingstyp

Man kan inte deklarera egenskaper enligt TAIT forran TAIT ar klar (11-13
manader)

Producenten anvander en TAIT for att skapa fortroende for sin produkt och
sin formaga att utforma och utfora den.



Typprovning/ TAIT

* Typprov (exempel egenskap)
v’ Motstand mot nétning fran dubbdack (Kulkvarnsvarde)

* TAIT (exempel egenskap)
v Vidhaftning mellan ballast och bindemedel
v’ Flodesmotstand
v’ Bindning till underlaget
v’ Defekter
v Makrotextur

Vid upphandling av ytbehandling staller kunden krav pa tillatna defekter och
makrotextur samt krav pa material

For Trafikverket sker det via Bitumenbundna lager, TDOK 2013:0529



Exempel prestandadeklaration (DoP)

& Dekizrerad prestanda

Harmoniserad
_ s n‘w ‘nknhk
PRESTANDADEKLARATION Viasentiga egenskaper Prastanda specifikation
Y18 811CPR2016-11-30 gincemadiets vidhaftrung mat ballast
1 Produbtens urika idsnasiatonskod x ) . 2 P ~ -
Visuell baddmning Py Cat3 EN 122712006
Y1B 8/11
= Froant e +desmotstanc
viB a1 Visuell edomning av defokter P, och Py Cat3.Cal 3
3 Avaedda svasdnrgsomraoen | enfghet med HIANK QA harmonaeyale
luktisha apechivasine, som Evanars Suter Hardhands
Ytbohandling for viigbetsggning 6. Spwwermet for besomnng och fordspance kool w byggprodunens \ . - -~ ™ -
EN 12271:2008 prestmsda Visuell badomning av cefexter P, Py, Py Cat3 Cat3 Cat3
System 2¢
& Taverkarens 4 wanr 1. |71 et fall presaandadenianmonen avesr 69 byogpeodukt som amiwtae Koheson bindamacials koheson NPDO
av en hamosiserad sacdra
| Anmiit contifieringsongan s 0407 S Hiverkningsbonatrol
e utfore " hav 2
Maretagets agen bllverkningskontrol, samt genomfon ! rr kl'u" uakloll‘ﬁ.'.l’ "T D 'dm ‘
1opande gransaning, besémning coh godhannande i
{gitverknin i
& Deviarered presianda S Maotstand mot nditning:
H i Fx
st et Kukvamavarnde AN;
Vasentli skapor Prestands spocifikation
Broamediets woratnng mol balas! BIIJ’IIIJ 1l undensg
Visuell bedomesng £, Cala EN 12271:2006
=mesm-:l.elamc o Vsuell bedomning Py och Py Ca3
Visuell badomning av deleke: P, och Py Catd, Cat3 —
Haranande L,JZ’. Makroteatis MTD catd
Visuell badomeing av deteksar Py, Py, Py Cat3.Catd Cat 3
fichamion: Bincemocl kshosion e Bastandighel hos bindemadists vidnanning I badas!
Frixtion: Makrotexsur MTD Cat4 l'l5w| Mdm-‘rn P C‘o 'i
- ’ o
Walstang mal netrirg
Kukvamsvarde AN, Bestandighe! hos Nodeamtsting
Berdni 1 underia:
vm,-.-lnseccw-m Pg.«o:n P Cat3 Visuedl bedomnng P, och &, Cat3, Cx3
Ljud. Makrosett MTD Cat 4
}Emnmgnm T Gircemadiots wahaRknng 11 balaat Kohesionsbhestandighet
Visuedl beddmning Py Cat3 \n 28 & - sk
{Bestancighat has Sodesmatsand VisLell baats g F L Catl
Visst bedemning P, och P, Catd, Catd - - -~
[Keteatonsbestandighet Frimorsbestanaghet Makrotaxur MTD Lol a4
Visuel bedoenning P, Cat 3
S e T i Heslanagighet hos bincringen 8l underiages
Ve e ex3,cu Visuel becomning i, och £, Cat 3, Cat3
Farliga amnen NP
Farnga amren NPD
NPD = No Perarmence Dacired
Undertecknad {ar och pd uppdrag av diverkaren ganom NPO = No Performence Dedlared
Arbetschel
{namn) (bafaltring)

— e e Genom att uppratta prestandadeklarationen ska tillverkaren ta ansvar
for att byggprodukten overensstammer med angiven prestanda.
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0402-CPR-SC00415-18

EN 12271:2006
Ytbehandling for vagbelaggning
Y1B 8/11
Y1B 8/11

Y18 811CPR2016-11.30

Avsedd g for y i : ADT, 100

Yibehandlingstyp

Bindemediets vidhiftning till ballast:
Vizuell beddmning P,=0,34%

Flodesmotstand:
Visuell bedamning P,=0%
Visuell bedomning P,=0%

Hardnande:
Visuell beddmning P,=0%
. »0%

=, 34%

NPD

Makrotextur MTD=1,71 mm

Motstind mot notning:
Kulkvarnsvarde, AN,

AN,

[iindning till underiag:
Visuell beddmning P;=0%
Visuedl badomning P.=0 mester

Ljud:
Makrotextur (MTD)

Bestandig hos dhiftning till baltast:
Visuell bedamning P,=0,34%

Ca3

ghet hos fio
Visuell beddmning P,=0%
Visuell beddmning P,=0%

Kohesionsbestandighet:
Visuell beddmning P,=0,34%

Friktionsbestindighet:
PSY
Macrotextur MTD = 1,71 mm

Bestindighet hos bindningen till underiaget:
Visuell beddmning P,=0%
Visuell bedamning P,=0m

Farliga amnen

NPD

Upprattande datum 2016-11-30
Versions nr 1

Upprittad av [ |

ey wter

Carathatuts cusreras

Exempel CE-info

C€

0402 Certifieringsorganets identifieringsnummer

Producentens namn eller identifieringsmarke

och registrerad adress

De tva sista siffrorna for det ar markningen anbringades

0402-CPR-SCOO4 1 5-1 6 Certifikatets nummer

EN 12271:2006 Europastandardens beteckning

Ytbehandling fér vagbelaggning Produktbeskrivning
Y1 B 8/ 1 1 Standardbeteckning
Y1 B 8/ 1 1 Produktenss identifieringskod
Y1B 8/11CPR2016-11-30 Prestandadeklarationens dokumentnummer

Genom att anbringa eller |ata anbringa CE-markningen anger tillverkaren att
han tar ansvar for att byggprodukten éverensstammer med dess angivna
prestanda och med alla tillampliga krav som faststalls i denna férordning och i
annan tillamplig unionslagstiftning om harmonisering som innehaller
foreskrifter om dess anbringande.




CE-markningen for byggprodukter
utgor inte ett godkannande

FOr byggprodukter anger CE-méarkningen att
produktens egenskaper beddmts och
beskrivits pa ett enhetligt europeiskt satt och
att uppgifterna ar trovardiga

CE-markning for andra slags produkter,
exempelvis leksaker eller elprodukter,
markerar daremot ett godkannande.

Las mer pa Guide for obligatorisk CE-markning - Boverket

27


https://www.boverket.se/sv/om-boverket/guider/guide-for-obligatorisk-ce-markning/

Marknadskontroll

Boverket har till uppgift att utéva tillsyn (marknadskontroll) pa
byggprodukter pa den svenska marknaden och aven att alla produkter
som ska vara CE-markta verkligen ar det.
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Utveckling av regelverk bitumenbundna lager
Overgripande plan for fasta revideringstillfallen

Status regelverk

Version 6.0
1 juli 2026

Version 5.0

1 juli 2024

4 Synkronisering
med AMA Anl 26

Inget direkt behov att anpassa mot AMA Anl 23
Inga kritiska felaktigheter

Inga nya harmoniserade produktstandarder
Relativt fa konkreta inspel

Det behovs mer tid for att bereda fragor samt
interna/externa samrad

Vid behov sker mellanrevidering utover fasta revideringstillfallen, te.x:
- om det finns sarskilda behov

- rattning av kritiska felaktigheter

- om det finns konkreta forslag baserade pa fakta

- vid implementering av nya harmoniserade produktstandarder

Synpunkter pa regelverken skicka till
kenneth.lind@trafikverket.se
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AMA Anlaggning 26

Svensk Byggtjanst paborjar arbetet med framtagande av AMA
Anlaggning 26 hosten 2024

Utredningsarbete under hdosten 2024 — vintern 2025
Remiss AMA Anlaggning 26 prel. maj — augusti 2025
Bearbetning remissynpunkter hosten 2025 — vintern 2026

Publicering ny version AMA Anlaggning 26 prel. april 2026

Synpunkter pa avsnitten om tankbelaggning (DCC/DCD) i AMA Anlaggning.
Skicka till kenneth.lind@trafikverket.se
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